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Enfi n, bien que le système international à 4 chiffres soit utilisé dans une grande partie du monde, d’autres systèmes de 
désignation sont encore utilisés. Il est fort possible qu’en faisant affaire avec un partenaire à l’international, un alliage à la 
désignation peu orthodoxe soit demandé dans l’appel d’offres. Heureusement, le livre Aluminium Schlüssel/Key to Aluminium 
Alloys d’Aluminium-Verlag1 est un document de référence qui permet d’élucider les mystères des nomenclatures étrangè-
res et des alliages désignés par marque de commerce. Par exemple, on y apprendra que le S-G1B de l’Inde correspond à 
l’alliage 1050 du système international. 

Le choix d’un alliage

Parmi tous ces alliages, toutes ces nuances et ces subtilités de composition, comment choisir le meilleur alliage pour une 
application donnée ? L’industrie offre déjà des alliages ou des groupes d’alliages dédiés à des applications spécifi ques et les 
fournisseurs de produits semi-fi nis en aluminium sauront vous guider dans votre choix. Le Tableau 5, tiré du livre Corrosion 
de l’aluminium de Christian Vargel, donne des exemples d’applications de l’aluminium et de ses alliages.

Tableau 5

Exemples d'applications de l'aluminium et de ses alliages

Application Principaux critères de choix des utilisateurs Alliages usuels retenus par les 
utilisateurs Remarques

Chaudonnerie,
tôlerie

Mise en forme
Soudage

1200, 1100
1050A
3105, 3003, 3004
5049, 5052, 5454
5754, 5086, 5083
6082, 6061

Applications
mécaniques

Caractéristiques mécaniques 
Usinabilité

2618A
2024, 2017A
2014, 2214
2030, 2011
5086, 5083
6005A, 6082
6061
6012, 6262
7075, 7049A

Les 2030, 2011, 6012 et 
6262 sont des alliages pour 
le décolletage (usinage de 
petites pièces à partir d'une 
barre, les unes à la suite 
des autres.

Construction 
aéronautique et 
spatiale

Légèreté
Caractéristiques mécaniques
Mise en forme
Usinage
Aptitude aux traitements de surface
Tenue à la corrosion

2618A, 2024
2014
2214, 2219
7020, 7075, 7175
7475, 7050, 7010

Véhicules 
industriels 

Mise en forme
Assemblage (soudage)
Fonctionnalités des demi-produits
Esthétique
Tenue à la corrosion

3003, 3004
5052, 5454, 5754
5086, 5083
6005A, 6082

Construction 
navale

Mise en forme
Soudage
Tenue à la corrosion

5754, 5086, 5083
6005A, 6082

Bâtiment

Mise en forme
Assemblage
Aptitude de l’anodisation, au laquage
Tenue à la corrosion

1050A
3105, 3003, 3005
5005, 5052
6060, 6005A
6106

Bandes prélaquées : 
1050A, 3105, 3003, 3005
5052
Bandes préanodisées : 
5005

1 Aluminium Verlag, l’éditeur de Key to Aluminium Alloys vient de faire paraître la huitième édition, maintenant disponible en 
format électronique aussi bien que papier. 



ALUMINIUM
Aptitudes technologiques et d’usage

Comportement à
l’atmosphère (1)

Aptitude à
l’anodisation

Aptitude au
soudage Usinage Aptitude à

l’emboutissage
Aptitude

au

1050 H14 A B A A B B B A A D A B A B

1200 O A B A A B A C A A D A A A A

2017A T4 C D C B/C C/D D B D B B B D C D

2024 T4 C D C B/C C/D D B D B B B D D D

2030 T3 D D C B/C C/D D -- D -- A B -- -- --

2618A T6 C D C B/C C/D D B D -- B B D D D 

3003 O A B A B C A C A A D A A A A

3005 O A B A B C A C A A D A A B B

H26 A B A B C B A A A D A A C D 

Isolalu® H11 A B B -- D A -- -- -- -- -- -- -- --

Isoxal® H12 A B B -- D A -- -- -- -- -- -- -- --

Poudral® H22 A B B -- D A -- -- -- -- -- -- -- --

5005 H24 A B A A B A A C A D A C A C

5083 H111 A* A* A A D A B D A C A C B C

5086 H111 A* A* A A D A B D A C A C B C

5754 H111 A A A A C A B D A C A C B C

6005A T6 B B A A B B -- B B C A -- -- --

6060 T6 B B A A B B -- A B C A -- -- --

6061 T6 B B A A B/C B B C B C A D D --

6106 T6 B B A A B B -- B B C A -- -- --

6082 T6 B B A A B/C B B D B C -- C C C

7075 T6 C*** D*** B A C/D D B D B B B D D -- 

7049A T6 C*** D*** B A C/D D B D B B B D D --

Code : A = Très bon - B = Bon - C = Assez bon - D = mauvais, à éviter / non recommandé.
* Pour des utilisations à des températures supérieures à 65°C en milieu agressif,  consulter le service technique Almet.
** Risques de corrosion sur état soudé.
*** Risque de corrosion sous contraintes dans ces états.
**** Rechargement par apport de métal (correction de géométrie)
(1) Sans protection
(2) Type sulfurique, hors anodisation « OAB » et « AID » et produits spécifiques pour ce type d’anodisation.
(3) Avec métal d’apport approprié

Nota: Cette classification n’est pas absolue. Elle a uniquement pour objet d’orienter un premier choix , celui – ci doit être 
validé par l’utilisateur en fonction des contraintes de mise en œuvre et d’utilisation spécifiques à son application.
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